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cQué es ADINOX?

Nos dedicamos a la produccion de adhesivos industriales disenados para ofrecer una
durabilidad y resistencia excepcionales, lo que los hace ideales para industrias que
requieren cumplir con parametros especificos. Para productos fiables y de alta calidad
que optimicen los procesos de montaje, ADINOX es la mejor opcidn.

¢Qué podemos ofrecerte?

ADINOX ofrece una amplia gama de adhesivos industriales disenados para mejorar la
eficiencia de los procesos industriales y la durabilidad de los productos finales.

Ademas, ofrecemos servicios de ingenieria para ayudarte a elegir las opciones de union
y materiales mas adecuadas, garantizando un rendimiento y eficiencia éptimos en sus
operaciones.

Nuestros adhesivos son ideales para unir materiales como metales, plasticos, compuestos
y otros componentes en aplicaciones criticas.

Adhesivos estructurales pag: 3
Adhesivos instantaneos pag: 6
Selladores pag: 9
Adhesivos No-Mix pag: 11

Boquillas mezcladoras pag: 13

Pistolas calafateadoras pag: 14

= info@adinoxadhesives.com (%) www.adinoxadhesives.com




I.\»][,'[e) @ Adhesivos estructurales

METAL BOMDING SOLUTIONS

Los adhesivos de la serie M de ADINOX, son una gama
de adhesivos estructurales de dos componentes
disefada para aplicaciones que requieren uniones de alta
resistencia y estabilidad a largo plazo. Disponemos de
dos configuraciones principales de mezcla 1:1y 10:1 lo que
nos permite ofrecer la solucidén mas adecuada segun el
requerimiento mecanico, ya sea mayor rigidez estructural
o mayor flexibilidad y absorcion de esfuerzos dinamicos.

Nuestros adhesivos se caracterizan por su capacidad de
adaptacion a distintos entornos de produccion. Contamos
con una gama de formulaciones especificas que
permiten seleccionar entre curado rapido o curado lento,
lo que brinda la posibilidad de optimizar los tiempos de
ensamble segun la linea de produccion de cada cliente.

Ademas, la Serie M mantiene una alta compatibilidad
CoNn procesos posteriores, como mecanizado, troquelado
o pintado, sin comprometer la integridad de la union.
Esto facilita su integracion en cadenas de producciéon
complejas y asegura la continuidad en los procesos de
manufactura avanzada.

Disponemos de gran variedad de presentaciones, lo
gue nos permite cubrir desde aplicaciones piloto hasta
produccion en serie. Nuestra disponibilidad y stock
dedicado respaldan la continuidad operativa de nuestros
clientes industriales.

Los adhesivos ADINOX Serie M se pueden reformular
para adaptarse a las necesidades industriales especificas,
asegurando que cada adhesivo cumpla con los requisitos
particulares de producciéon, materiales y condiciones de
uso.

En conjunto, la Serie M se distingue por su versatilidad en
formulacion, resistencia mecanica, compatibilidad con
diversos materiales y estabilidad frente a condiciones
ambientales exigentes, posicionandose como una
solucion confiable para sectores que requieren uniones
estructurales de alto desempeno.
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Proporcion de 1:1

METAL BOMDING SOLUTIONS
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Los adhesivos MMA 1.1 ofrecen una mayor resistencia a la traccion, por lo que
son ideales para aplicaciones que requieren uniones rigidas y fuertes, pero
con menos flexibilidad y una vida util mas corta.

No. de Color Viscosidad Resistencia Rango de Tiempo Tiempo Curado Flexibilidad Dureza Capacidad
parte (Cp) a la tensién temperatura abierto de total ASTM de relleno,
ADINOX (PSI) (Min) trabajo (Hrs) D2240 [VEVS
(Min)
M305 Ambar 40,000 - 3,200 - 3,750 -40a121°C 4-6 12-15 24 20% a 30% 72-78D 3Imm
60,000
M330 Gris 40,000 - 3,200 - 3,750 -40al121°C 4-6 12-15 24 20% a 30% 72-78D 3mm
60,000
Compatibilidad con metales Industrias para los adhesivos MMA
No. de parte ADINOX M305 M330 .
. Nuestros adhesivos de dos componentes
Acero al carbén v v

estan disefados para ofrecer uniones
estructurales de alto rendimiento en
diversos sectores industriales. Gracias a
su resistencia, durabilidad y versatilidad,
son la solucién ideal para aplicaciones en
construccion, automotriz, metalmecanica,
energias renovables, petréleo, transporte
y conversion.

Acero inoxidable
Aluminio exceptuando la Serie 2000y la Serie 7000
Aluminio anodizado
Metales galvanizados

Metales revestidos

O & X X < <
O & X X < <

Recubiertos con zinc

Compatibilidad con plasticos termoestables

Fibra de vidrio v v
Fendlicos v v
Resinas - RIM X X
Gel coats v v
Epoxicos v v

PU v v

Fibra de carbono v v

Compatibilidad con plasticos termofluidos

Acrilicos
ABS
Policarbonato
Nylon
PPO
Vinil
pvC
Estireno
Poliestireno
RIM
PBT
PP

XX <L O X XS QK

PE

CX XSO O XX QR QKK

<

Mezclas de PET

v O Desempefio medio, se X No
Recomendado recomienda el uso de primer recomendado
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Serie M

Proporcion de 10:1
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Los adhesivos ADINOX 10:1 MMA ofrecen un equilibrio ideal de resistencia a la
traccion y elongacion, lo que los hace adecuados para una amplia gama de
sustratos e industrias. Su estabilidad quimica superior y su vida Util prolongada
los convierten en una solucion de union versatil.

[ ]

No. de Color. Viscosidad Resistencia Rango de Tiempo Tiempo Curado Flexibilidad Dureza Capacidad
parte (Cp) alatension temperatura abierto de total ATSM de relleno,
ADINOX (PSI) (Min) trabajo (Hrs) D2240 Max.
(Min)
M410 Blanco 160,000- 1,800-2500 -40a121°C 2-4 6-8 24 60 a 80% 65D 25.4 mm
200,000
M420 Ambar 150,000 2,500 - -40a121°C 4 -7 10-15 24 30 a 50% 73D 3mm
3,500
M422 Cris 150,000 3,000 - -40a121°C 4 -6 10-15 24 100% 65D 3mm
3,500
M425 Negro 100,000 — 3,000 - -40a121°C 4-6 15-18 24 50% 73D 3mm
125,000 3,500
M460 Negro 100,000 — 3,000 - -40a121°C 12-15 40-55 24 30 a 50% 73D 3Imm
125,000 3,500
M480 Negro 250,000 — 3,000 - -40 a121°C 4 -6 15-18 24 50% 73D 9 mm
350,000 3,500

Compatibilidad con plasticos termoestables Compatibilidad con metales

Fibra de vidrio v v v v v v No. de parte M410  M420 M422  M425 M460 M480
ADINOX
Fendlicos v v v v v v
. Acero al v v v v v v
Resinas - RIM v v v v v v Ty
Gel coats X X X X X X Acero v v v v v v
Epoxicos v v v v v v inoxidable
PU v v v v v v Aluminio v v v v v v
exceptuando
Fibra de carbono v v v v v v la Serie 2000y
la Serie 7000
Compatlbllldad con plasticos termofluidos Aluminio v v v v v v
Acrilicos v v v v v v anodizado
ABS v v v v v v Metales X X X v X v
galvanizados
Policarbonato v v v v v v
Metales X X X X X X
Nylon v v v v v v revestidos
PPO v v v v v v Recubiertos X X X X X X
con zinc
Vinil v v v v v v
+ Recomendado X No recomendado
pPvC v v v v v v
Estireno v v v v v v
Poliestireno X X X X X X
RIM v v v v v v
PBT v v v v v v
pp X X X X X X
PE X X X X X X
Mezclas de PET X X X X X X
+ Recomendado X No recomendado
N . . r/ \Y . .
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METAL BOMDING SOLUTIONS

Contamos con la Serie C de ADINOX una gama de
adhesivos instantaneos de alta pureza disehados para
proporcionar uniones rapidas, limpias y confiables en
procesos industriales. Nos especializamos en productos
de bajo blooming y bajo olor, mejorando tanto la estética
del ensamble como la seguridad en el entorno de trabajo.

Disponemos de una amplia variedad de viscosidades
desde grados muy fluidos hasta versiones en gel que nos
permite ofrecer la solucion mas adecuada segun el tipo
de aplicacion, el control de flujo o el relleno de cavidades.

La Serie C esta disponible en diferentes formulaciones
de cianoacrilato desde etilo, metilo, alcoxy y metoxietilo,
gue garantiza compatibilidad con una gran variedad de
entornos y materiales.

Disponemos de gran variedad de presentaciones, lo
gue nos permite cubrir desde aplicaciones piloto hasta
produccion en serie. Nuestra disponibilidad y stock
dedicado respaldan la continuidad operativa de nuestros
clientes industriales.

Los adhesivos ADINOX Serie C se pueden reformular
para adaptarse a las necesidades industriales especificas,
asegurando que cada adhesivo cumpla con los requisitos
particulares de producciéon, materiales y condiciones de
uso.

Con su combinacion de pureza, rapidez de curado,
versatilidad de viscosidades y compatibilidad con
materiales dificiles, la Serie C representa una solucidon
integral y confiable para aplicaciones criticas en multiples
sectores industriales.
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ADINOXD Serie C

METAL BOMDING SOLUTIONS

[ En ADINOX puedes encontrar adhesivos rigidos, semiflexibles y altamente flexibles que
nos permiten unir materiales tan dispares como madera, plasticos, metal, ceramica,
gomas, etc. Estan formulados con la Ultima tecnologia, que proporciona productos de

una gran estabilidad y de gran poder de adhesién.

No. de parte Apariencia Resistencia Viscosidad (@ Tiempo de Resistencia a la Rango de Blooming
y:\n][\[e) ¢ a impactos 20°C) fijacion traccion (acero/ temperatura
acero)
C50 Incoloro Media 1200 a 1500 cP 15 sec 2,600 - 4,000 PSI -60°Ca80°C Nulo
C54 Incoloro Baja 9500 - 12500 cP 20 sec 3500 PSI -19°Ca93°C Alto
C95 Incoloro Baja 95 cP 60 sec 3500 PSI -19°Ca93°C Medio
C301 Incoloro Baja 100 cP 15 sec 3200 PSI -19°Ca93°C Medio
C306 Incoloro Baja 30cP 3sec 3200 PSI -18°Ca93°C Alto
C388 Negro Alta 500 cP 50 sec 3700 PSI -18 °C a 137 °C Medio
C1000 Incoloro Baja 1000 cP 40 sec 1800 PSI -18°Ca 93 °C Bajo
C1500 Incoloro Baja 1500 cP 60 sec 1500 PSI -18°Ca93°C Bajo
Acelerador 712
Descripcion Especificacion técnica
Acelerador compatible con el ozono utilizado para Base quimica Alcohol isopropilico
el curado normal de cianoacrilatos y preparar la color Claro
superficie para pegar. 712 también esta disenado
W P P . Peg P Viscosidad 1cps
= para proporcionar un curado de depdsitos
: gruesos de adhesivo o para el postcurado del Vida util 12 meses a 68 ° F sin abrir
i exceso de adhesivo fuera de la linea de enlace. Inflamabilidad Si, alta

Industrias

Los adhesivos de ADINOX estan formulados con la dltima tecnologia, que proporciona productos de una
gran estabilidad y de gran poder de adhesidn. Con ellos se pueden unir materiales termoplasticos, asi como
cauchos, elastébmeros, acero inoxidable, aluminio, EPDM.
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ADINOX

METAL BOMDING SOLUTIONS

Compatibilidad con materiales

No. de C50 C54 (C95 C(C301 C306 (€388 Cl1000 C1500 No. de C50 C54 C95 C301 C306 C388 CI000 C1500
parte parte
ADINOX. ADINOX.
ABS v v v v v v v v Madera v v v X X v v v
Acrilico v v v v v v v v Marmol v v v v v v
Acero v v v v v v v v Neopreno v v v v v v v v
Inoxidable
Acero al v v v v v v v v Nitrilo v v v v v v v v
carboén
Aluminio v v v v v v v v Nylon o o o v v o (@) o
ASA v v v v v v v v PA (@] (@] O v v (@] O o
Baquelita v v v v v v v v PC v v v v v v v v
Bronce X X X X X X X X PBT v v v v v v v v
Butilo v v v v v v v v PET v v v v v v v v
Caucho v v v v v v v v Poliéster O v v v o v X o
Ceramica v v v Vv v v v v PE o X X o (e) v X X
Cobre X X X X X X X X pp X X X X o X X X
Cristal X X X X X o X X PU v v v v v v v v
Cuero v v X v X v v v Porcelana Vv v v v v v v v
DAP v v v v v v v v PS v v v v v v v v
EPDM v v v v v v v v PTFE X X X X X X X X
EVA v v v v v v v v PVC v v v v v v v v
Fendlico vV v v v v % v v SBR vV v v v X v X X
Ferritas v v v v v v v v SAN v v v v v X v X
Fibra de v v v v v v v v Silicon X X e} X o) X X X
carbono
Fibra de v v v v v v v v Vidrio X X X X X o) X X
vidrio
Grafeno v X X v X v X X Viton v v X v v v X
Hule v v v v v v v v Zamac v X X v X X v X
natural
Kevlar v v X v X v v v

v Recomendado O Desempeno medio, se recomienda el uso de primer X No recomendado
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ADINOX’ Selladores

METAL BOMDING SOLUTIONS

Nuestros selladores de uretano hibrido y silano
modificado, estan disehados para ofrecer uniones
duraderas y resistentes en construccion, transporte e
industria. Contamos con entrega inmediata y stock
dedicado, garantizando continuidad en los proyectos de
nuestros clientes.

« PU-hibrido: combina la resistencia mecanica de los
uretanos con una formulacion libre de isocianatos, mas
segura y ecoldgica. Destacan por su capacidad para
absorber esfuerzos dinamicosy vibraciones, manteniendo
estabilidad en condiciones de intemperie.

« A base de silano modificado (MS): tecnologia avanzada,
libre de solventes e isocianatos, con quimica neutra y
bajo olor. Ofrece gran adhesion a multiples materiales,
excelente resistencia a rayos UV y acabados estables en
juntas visibles.
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ADINOX® MS y PU hibrido

METAL BOMDING LITIC

Los adhesivos hibridos MS de silano modificado son una solucién avanzada que combina
lo mejor de los selladores tradicionales y modernos. Se desarrollaron para ofrecer una
fuerte adherencia sin los inconvenientes comunes del poliuretano o la silicona. Desde una
excelente resistencia a la intemperie hasta su flexibilidad y compatibilidad con multiples
sustratos. Ademas, su formulacion libre de isocianatos y solventes los convierte en una
alternativa mas ecoldgica y segura para el aplicador y el ambiente.

Selladores MS

No. de parte Curado Resistencia a la Dureza shore Flexibilidad Resistencia a Resistencia al
ADINOX. temperatura A los rayos UV aguay agua
salina
S70 Blanco, Grisy 72 hrs -40a 90 °C 70 aprox. 100 - 200 % Excelente Excelente
Negro
MS40 Blanco, Grisy 24 hrs -40°C a 100°C 40 aprox. 350 % aprox. Excelente Excelente
Negro

Selladores PU hibrido

No. de parte Curado Resistencia a la Dureza shore Flexibilidad Resistencia a Resistencia al
ADINOX. temperatura A los rayos UV aguay agua
salina
PU25 Blanco, Grisy 24 hrs -40°C a 90°C 25 aprox. >700 % aprox. Buena Excelente
Negro
PU38 Blanco, Grisy 24 hrs -40°C a 80°C 38 aprox. >600 % aprox. Buena Excelente
Negro
PU40 Blanco, Grisy 24 hrs -30°C a 80°C 40 aprox. 600 % aprox. Buena Excelente
Negro
PUGO Blanco, Grisy 24 hrs -40°C a 90°C 55 aprox. 600 % aprox. Buena Excelente
Negro
IT . Estos selladores de PU hibrido de ADINOX
Compatibilidad con materiales L
se pueden usar tanto en interiores como en
No. de parte ADINOX. S70 MS40 PU25 PU38 PU40 PUGO exteriores. no se agrietan no se encogen
Concreto v v v v v v emiten poco olor, se pueden aplanar usando
Madera v v v v v v una espatula o lijandolos y se pueden pintar
n de 30 a 45 minutos después de ser aplicados.
Aluminio v v v v v v
Acero al carbon v v v v v v Por todo lo anterior, son considerados
Acero inoxidable v v v v v v selladores de alto desempefio. Otra de las
Policarbonato o X X X X X ventajas que tienen sobre otros selladores es
ue con el tiempo mantienen su flexibilidad
PVC o o X X X X 4 P y
pueden usarse de muchas formas.
Acrilico o) X X X X X
Fibra de carbono v v v v v v
Ceradmica v v v v v v
Marmol v v v v v v
Porcelana v v v v v v AI:!'IHDK-_ _A'.D.! !‘.ﬂ'.x_ -
Cobre o fe) X X X X
Bronce o o) X X X X
Acero galvanizado v v X X X X
+ Recomendado O Desempefio medio, se X No recomendado

recomienda el uso de primer
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ADINOX

METAL BOMDING SOLUTIONS

No-miX

Presentamos la serie A, es una gama de adhesivos
estructurales No-Mix, especialmente disehados para
unir materiales dificiles como imanes y ferritas, donde se
requiere resistencia mecanica superior y desempeno en
condiciones extremas.

Nuestros adhesivos destacan por su alta resistencia
a la corrosion, durabilidad y capacidad de soportar
temperaturas extremas, lo que los hace ideales para
sectores como automotriz, aeroespacial, construccion y
energia.

Ademas, contamos con la capacidad de desarrollar
productos personalizados, adaptados a las necesidades
especificas de cada proceso industrial, asegurando que
cada adhesivo cumpla con los requisitos particulares de
produccion, materiales y condiciones de uso.

ADINOE

2 info@adinoxadhesives.com (g} www.adinoxadhesives.com

Y




ADINOX" o

METAL BOMDING SOLUTIONS

Adhesivos diseflados para simplificar procesos de unidn en aplicaciones
a a industriales donde la precision y la rapidez son clave. A diferencia de los sistemas

convencionales, esta tecnologia permite aplicar el adhesivo en una de las
superficiesy el activador en la otra, evitando la necesidad de mezclar previamente
los componentes. Esto se traduce en un proceso mas limpio, rapido y eficiente,
ideal para lineas de produccion de alto rendimiento.

ADINOX A730 y ADINOX A787
Descripcion

ADINOX A730 es un adhesivo estructural bi
componente de alta viscosidad gue no requiere
mezcla ni accesorios para su aplicacién. Su curado
reactivo usando el activador ADINOX 787 ofrece
la ventaja de activarse a voluntad. El A730 es una
solucién para aplicaciones donde se requiera una
alta resistencia a impactos. Puede usarse en una
amplia gama de materiales usando el Activador 787.

Propiedades fisicas sin curar

Composicion Ester de metacrilato
Aspecto Liquido dmbar claro
Viscosidad 60.000 - 70.000 cPs
Punto de inflamacién (TCC),° C > 88
Gravedad especifica @ 25°C 1.06
Tiempo abierto @ 25 °C 5 minutos
Tiempo de trabajo 30-60 minutos

Propiedades del adhesivo curado
Desempefio vs. temperatura

Relleno de holgura 0,05-1,0 mm

Resistencia a la cizalla 3,700 psi DIN 53283 Resistencia al cizallamiento del acero después del
Resistencia al pelado 23 N/mm envejecimiento térmico durante 1000 horas, % de retencion:
Resistencia a la traccion 10 - 23 N/mm 2 DIN 53288 Temperatura °C Retencion de fuerza %
Temperatura de operaciéon °C 50a 120 95 N4
Constante dieléctrica (MHz) 4.6 DIN 53483 125 122
Coeficiente de expansion térmica 80 x 10-6 ASTM D696 k-1 149 138
Coeficiente de conductividad térmica 0.1 ASTM C177, W.m-1k-1 210 94

Aplicaciones

El ADINOX A730 fue desarrollado para pegar ferritas en diferentes condiciones, principalmente para la
fabricacidon de motores eléctricos. También es adecuado para unir acero inoxidable, acero al carbén, aluminio,
vidrio, ceramica, madera y una amplia variedad de plasticos.

Ideal para componentes automotrices, articulos deportivos, piezas electronicas, mangos de herramientas,
electrodomeésticos, conjuntos de computadoras, componentes eléctricos, etc.
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ADINOX Boquillas mezcladoras

METAL BOMDING SOLUTIONS

Aplicaciones

Disefladas para lograr una mezcla homogénea en adhesivos bicomponentes, mantienen
la proporcién exacta y aseguran un curado confiable. Contamos con diferentes disefos

internos (helicoidales, escalonados) y conexiones (bayoneta, campana, sistema B y F),
adaptables a multiples procesos.

r—,
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MX490101 MXC490101-20
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METAL BOMDING SOLUTIONS

Aplicaciones

Especialmente disefhadas para garantizar precision y confiabilidad en la aplicacion
de adhesivos y selladores. Estas herramientas cuentan con émbolos intercambiables
para sistemas 10:1 y 11, disponibles en capacidades de 490 ml y 50 ml para adhesivos bi-
componentes, ademas de versiones para selladores mono-componentes de 300 ml.

Pistola calafateadora para

adhesivos de 50 ml de 1:1

Pistola calafateadora para
adhesivos de 490 ml y 400 ml con

émbolos intercambiables de 10:1 y
1:1

Pistola calafateadora para
adhesivos de 50 ml de 10:1
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