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Tiempo de trabajo, minutos ........................................................ 4-6
Tiempo reposo, minutos............................................................ 30-40
Curado total, horas ............................................................................... 24
Relleno  de   holguras, pulgadas ..............................................................0
Rango de temperatura, °C ................................................ -51 a 121 
Diámetro del mango: ............................................................. 25 mm

Descripción

Propiedades Físicas
(Curado) 

Adhesivo acrílico bicomponente, formulado para unir 
plásticos de baja energía superficial como PP, PE y PTFE, 
sin preparación adicional. P520 Brinda alta resistencia 
al impacto y es capaz de soportar fluctuaciones de 
temperatura. Tiempo abierto: 4-6 minutos, relación de 
mezcla 1:1, P520  incluye perlas de vidrio para asegurar una 
capa de adhesivo uniforme. 

Viscosidad Brookfield 25 ° C a 6, 2 rpm (cPs):
Resina ........................................................................................... 75,000-125,000
Activador ......................................................................................... 35,000-65,000
Color ................................................................................................................ Marrón
Gravedad específica ................................................................................... 1.06

 Proporción de mezcla:
Por volumen ................................................................................................... 1 a 1
Por peso ............................................................................................................. 1 a 1

Propiedades Físicas
(SIN Curar) 
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Resistencia al cizallamiento por tracción en polipropileno
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PP500 Competidor 1 Competidor 2

HDPE PTFEPolipropileno

Cizalla por tracción de curado a temperatura ambiente de 24 horas

http://info@ultracure.mx.
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Aplicación y Manipulación

La superficie a pegar debe estar libre de polvo, grasa, aceite 
y agua o resto de adhesivo, si la superficie tiene óxido 
habrá necesidad de lijar, utilizar como limpiador alcohol 
isopropílico en ambas caras. La fuerza de unión adhesiva 
depende de la cantidad de área de superficie que entra en 
contacto directamente con el adhesivo.

Purgue el cartucho de adhesivo antes y después de colocar 
la boquilla mezcladora, saque un poco de adhesivo ya 
mezclado con la boquilla, esto es para asegurar que se 
aplica adhesivo correctamente mezclado en las piezas a 
pegar. 

La temperatura óptima de aplicación es de entre 18 °C  y 26 
° C. Las temperaturas por debajo de 18 ° C disminuirán la 
velocidad de curado del adhesivo y las viscosidades serán 
mayores. Las temperaturas superiores a 26 ° C aumentarán 
la velocidad de curado y la viscosidad será más baja.
Para garantizar la fluidez uniforme de los dos componentes, 
mantenga la temperatura en el rango mencionado 
anteriormente.

Para una resistencia óptima y para asegurar el máximo 
rendimiento del montaje, deberá unir las piezas dentro del 
tiempo de trabajo especificado (4-6 min). Asegúrese de que 
la unión se impregne de adhesivo de manera uniforme.
Es importante tener el adhesivo aplicado, partes alineadas 
y posicionadas, dentro del tiempo de trabajo establecido 
para el producto. 
Para asegurar el máximo rendimiento en el ensamble, las 
piezas pegadas deben permanecer en reposo hasta que el 
tiempo de reposo sea alcanzado 20-30 minutos. Si necesita 
limpiar el exceso, hágalo antes de que el adhesivo empiece 
a curar, puede limpiar el exceso de adhesivo usando un 
trapo con acetona, terpenos cítricos o alcohol isopropílico.

Mantenga el envase cerrado cuando no esté en uso. 
Evite el contacto con la piel y los ojos. Nocivo si se 
ingiere. Consulte la hoja de datos de seguridad del 
material para obtener información completa.

La vida útil del P520 es de 12 meses a partir de la 
fecha de fabricación, siempre y cuando se almacene 
adecuadamente a temperaturas entre 13 y 24 ° C. 
La exposición a temperaturas por encima de 24 ° C 
reducirá la vida útil de este producto. 

ADHESIS P520 NUNCA DEBE REFRIGERARSE.

Precauciones

Almacenamiento y vida útil

Nota: Los datos se proporcionan únicamente de manera 
informativa y conforme a los estudios realizados, los datos 
aquí mostrados se obtienen siguiendo las instrucciones 
de aplicación y en condiciones óptimas del producto. 
No podemos asumir la responsabilidad de los resultados 
obtenidos por otros cuyos métodos no tenemos el control. 
Se recomienda el producto sea probado en la aplicación 
para la que se va a utilizar. Para más información sobre este u 
otro producto póngase en contacto con nuestra área técnica 
al teléfono (33) 3810 5638 o al correo info@ultracure.mx Es 
importante seguir adecuadamente las instrucciones de uso 
especificadas en la presente ficha técnica.

• No necesita preparación de la superficie
• Excelente resistencia
• Soporta impactos
• 100% reactivo
• Cura a temperatura ambiente
• Fácil de aplicar

Beneficios

http://info@ultracure.mx.
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